DATA

CARACTERISTICAS 70-60 110-60 160-60
Version BM XT BM XT TR XT TR
Potencia motor (kW/Hp) 400V 45 55 75 75 55 90 75
Entrada camara (mm) 740x570 1100x570 1600 x570
N° de cuchillas / contracuchillas 3/2 3-5/2 3/2 3-5/2 3-5/2 5/2 5/2
Rotor forjado para agua 4/2 4[2 4/2
Diametro del rotor (mm) 500 500 500
Rejilla estandar (mm) 9 9 9
Produccion indicativa (kg/h) 700-1000 900-1200 1200-1500
Revoluciones del rotor (rpm) 400 400 400
Peso (kg) SL 3900 5700 6000
Cuchillas y rejilla antidesgaste 0 0
Grupos de arrastre 0
Tolva tubos y laminas 0 0 X
Insonorizacion a bordo 0
Version de agua 0 0 0 X
Discos fijos 0 0
Tolva para recortes X 0 X 0 0 0 X
Tunel afénico para cinta 0 0 0
Control de nivel 0 0 0
Dispositivo de bloqueo rotor para mantenimiento 0 0 0
Sensor deslizamiento correas 0 0 0
Descarga con evacuacion en tierra 0 0 0
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VERSION XT méaquinas para

la recuperacion de desechos
de extrusion rigida o flexible,
para pequefas purgas o
moldeados grandes, aptas
también para retratar desechos
anteriormente triturados.

VERSION TR maquinas con
grupos de arrastre para
moler films, laminas y hoja
termomoldeada en linea o
fuera de ella.

VERSION BM maquinas para
la recuperacion de desechos
de soplado: mazarotas, piezas
sopladas, pareson en linea a
altas temperaturas. Molienda
de preformas y soplados fuera
de linea.

Aptas para desechos de
moldeados o termomoldeados
voluminosos y ligeros.

Abertura tolva con gato
motorizado

Dispositivo de bloqueo rotor
para mantenimiento

Ensambladores fijacion polea
motriz y volante

Polea volante personalizada
para inercia elevada

Configuracion:

- corte en flecha para
maquinas de 5 cuchillas

- corte en flecha para
maquinas de 3 cuchillas

Abertura portarrejilla con
cilindro de gas

Discos rotativos integrados
en el rotor y anillos de
contencion

Refrigeracion por agua de
la cdmara

Acceso sin herramientas
a las partes principales de
mantenimiento

Rejilla con superficie
equivalente al 50% de la
rotacion de las cuchillas

Base sobre dispositivos
antivibrantes

Cuchillas y contracuchillas
ajustables en el banco

Camara de molienda
ensamblada con dispositivo
de bloqueo primera
contracuchilla, discos y
anillos de contencion rejilla
de descarga antidesgaste.

Cojinetes de rodillos
oscilantes sobre casquillos

de presion aplicados en

la cdmara, soportes de
fundicion.

Dispositivos y circuito
sequridades en cumplimiento
de la normativa CE.



